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 پیشنهاد همکاری و استعلام بها 

تهران  □دزفول    ■      استعلام کننده  واحد خرید در   

 

 

 

    )سهامی عام(   فامشرکت صنعتی دوده 

 شرکت /پیمانکار/فروشگاه/تامین کننده  محترم : ............................................ سلام ,لطفا نسبت به ارائه پیشنهاد فنی و مالی  جهت  کالا/ خدمات  مشروحه ذیل اقدام فرمایید. 

 ردیف     شرح کالا و خدمات                                             پیوست  واحد   مبلغ کل ) ریال(             

طبق نقشه    مقطوع         1   راکتور هارد  یگرمکن هوا  شیپ کامل یبازساز 

 جمع کل مبلغ پیشنهاد ) ریال(   

 نام، مالیات بر ارزش افزوده پرداخت خواهد شد.مالیات بر ارزش افزوده در جمع کل محاسبه نگردد. در صورت شمولیت , بعد از ارائه گواهی ثبت   ▪

 .ارسال می گردد ...... حضوری......... برگ مستندات فنی مربوطه از طریق 18بهمراه برگ استعلام تعداد.....

   . اعلام کند.. می باشد که پیشنهاد دهنده می بایست در مهلت تعیین شده پیشنهاد فنی و قیمت خود را از 09/08/1405مهلت پاسخ به استعلام تا تاریخ :.... ▪

تحویل نماید و پرداخت و تسویه حساب مالی منوط به دریافت فایل    SORCE SOLID WORKپیمانکار موظف میباشد تمام قطعات همراه با نقشه  ▪

 اصلی نقشه میباشد 

 ۰۹۳۹۶۶8۳۳۰۵رسان بله به شماره:  استعلام قیمت از طریق پیامارسال   ▪

 و اقلام مصرفی از قبیل الکترود و صفحه سنگ بر عهده پیمانکار می باشد  متریالتهیه  ▪

 بازسازی و تعمیر کامل طبق نقشه و شرح کار فنی پیوست  ▪

 18/08/1405..حداکثر ...پس از تایید پیشنهاد توسط کارفرما  و ابلاغ شروع کار مورد استعلام   مدت تحویل کالا/خدمات  ▪

 تضمین معتبر اخذ خواهد گردید.در صورت نیاز  شرکت صنعتی دوده فام، با آیین نامه معاملات استعلام مطابق  این  از برنده ▪

 می باشد   ............. پیمانکار..... عهده   این خرید برتمامی کسورات قانونی پرداخت  ▪

 شامل نمی شود.  □ نمی باشد     □می باشد        □, بیمه و تحویل درب کارخانه بر عهده فروشنده    هزینه های حمل و نقل ▪

 . لام یا قید کالای مشابه را ندارددر صورت موجود نبودن کالا , فروشنده حق تغییر در مشخصات کالا در برگ استع ▪

 . موضوع سفارش پیش از تحویل تمامی اقلام می باشد. موظف به ارائه نمونه ساخته شده جهت ردیف های ........... ،فروشنده/پیمانکار در صورت نیازتامین کننده/  ▪

 ............. یک سال می باشد. مدت گارانتی..........□نمی باشد         □ مشمول گارانتی        کالا /خدمات بندهای ........... ▪

 پیشنهادات مخدوش یا دارای قید و شرط باطل و فاقد اثر می باشد.  ▪

 . ئه گواهی و مدارک احراز صلاحیت و پروانه کسب و رزومه و سوابق کاری معتبر الزامی می باشد.ا به همراه پیشنهاد قیمت ار ▪

 شرکت صنعتی دوده فام در رد یا قبول یک یا کلیه پیشنهادات مختار می باشد. ▪

 حاصل گردد.تماس در وقت اداری   101یا  443داخلی  02188871265ات بیشتر با شماره تلفن سب اطلاعجهت ک ▪

     شرکت صنعتی دوده فام تامینمدیر 

 رئیس اداره خدمات فنی و پشتیبانی 

 *تکمیل این بخش توسط تامین کننده ضروریست: 

----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- ---------------------------------------- 

 .............. شماره ثبت ............................کد اقتصدی.............................کد/شناسه ملی.......................................................................................:.................................... حقوقی تامین کننده/پیمانکار / فروشندهشرکت/نام 

... ......کت / فروشنده : ..............................................................................................................دیر مربوطه : ..................................................................................................آدرس و تلفن شرنام نام خانوادگی مدیر عامل/ م  

مهرو امضای مسئول مجاز                                 اس :...................................................................... نام و نام خانوادگی شخص مجاز جهت ارتباط: .........................................................................    شماره تم  

 نام شرکت/پیمانکار / فروشنده/تامین کننده حقیقی:.................................................................. 

 . مدیرعامل/مدیر مربوطه:.....................................                     کدملی :.....................................  نام و نام خانوادگی

 شماره همراه:.......................................                  آدرس و تلفن کارگاه/محل سکونت:..................................................   

 نام شعبه بانک : .............................         .......................................                                                     شماره حساب :

 (        مهر/ امضای مسئول مجاز )* اثر انگشت ضروریست                                       ** تصویر کارت ملی صاحب حساب ) حتما شخص دارنده مشخصات فوق ( به پیوست الزامیست.                                                



 

 ... 

 ... 

 ... 

 ؛  سلام و احترام با

 مت ی روکش استعلام ق

                : دی درخواست خر شماره

 :  موضوع

 ؛  محترم  کنندهن یتأم

  وست یکه به پ  .................................شماره    د یخود را ، مطابق درخواست خر  یشنهادیپ  متیاست ق  خواهشمند 

 . د ییاعلام فرما آبان   18مورخ  ی وقت ادار انیاست، حداکثر تا پا ده یارسال گرد

 تماس حاصل فرمایید. 103داخلی021  -88640373برای کسب اطلاعات بیشتر با شماره 

ارسال و    به صورت هم زمان  ریز  قیبرگه، پس از مهر و امضا، از دو طر  نیبه همراه ا  متیاست استعلام ق  لازم

 گردد:   لیتحو

 0۹3۹668330۵  بله به شماره:  رسانام یپ قیاز طر متیارسال استعلام ق. 1

 در پاکت دربسته به واحد حراست به آدرس:  متی استعلام ق ی کیزیف  لی. تحو2

 1، واحد 17، پلاک 17کوچه  ،یگاند  ابانیخ

 اعلام گردد. از زمان ارائه استعلام  کاری  ساعت 72حداقل  ستیبای م ی شنهادیپ متیاعتبار ق ضمناً

 نخواهد بود.  یمجاز، قابل بررس  ی فاقد مهر و امضا  ایواصله پس از مهلت مقرر  یهااست استعلام  یهیبد 

 لازم به ذکر است شرکت صنعتی دوده فام در رد یا قبول هر یک از پیشنهاد ها مختار است. 

 

 مهر و امضای تامین کننده 

 

 





INSTRUCTION:
    1.The connecting pipe flange of the air inlet/outlet and the exhaust gas inlet/outlet conduct

manufacture to match according to our design.Matching flange of connecting pipe OD as per the
dimension in bracket on flange parameter table,which with the inter-american system to match.
    2.The nozzle position according to the positiondiagram arrangement prvided by Tianjin Chemical
Industry Design Institute.
    3.Nozzle sizes extend as per this installation diagram.
    4.Exhaust gas outlet elbow from our side to produce, and to reserve outer pipelin for connection.
    5.g1、3、5、7 are temperature measuring gate,g2、4、6、8 are pressure measure gate.
    6.Under the bottom end surface of flange-based, which is regarded as datum for calculation, so that
to achieve the greater moment ：1.8X10N/mm; and the largest wind moment :3X10N/mm。
    7.Linked by pipeline from the earthquake concentration：
    （1）.The position of air inlet  5000N。
    （2）.The position of air outlet 6500N。
    （3）.The position of exhaust gas inlet 2500N。
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Equipment:  AIR PREHEATOR 

（空气预热器） 
Tag No（设备位号）: 

 EA1201 
No（序

号） Description（描述） Unit 
（单位） Details（详细描述） 

PROCESS  DATA 
（工艺数据） 

TUBE SIDE 
（管程） 

01 Fluid Charged 
（介质）  Carbon Black Gas 

（炭黑烟气） 

02 Total flow 
（流量） Nm3/Hr 22000~27000 

03 Temperature at the inlet 
（入口温度） °C 980~1000 

04 Temperature at the outlet 
（出口温度） °C 650 

05 Inlet pressure 
（入口压力） KPa(G) 18.6 

06 Outlet pressure 
（出口压力） KPa(G) 15.0 

07 Pressure Drop 
（压力降） KPa 3.6 

08 Fouling Factor 
（污垢因数）  0.004 

Shell SIDE 

（壳程） 

09 Fluid Charged 
（介质）  Air 

10 Total flow 
（流量） Nm3/Hr 11000~14000 

11 Temperature at the inlet 
（入口温度） °C 90 

12 Temperature at the outlet 
（出口温度） °C 800 

13 Inlet pressure 
（入口压力） KPa(G) 67.0~70.0 

14 Outlet pressure 
（出口压力） KPa(G) 61.0~63.0 
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15 Pressure Drop 
（压力降） KPa 6 

16 Fouling Factor 
（污垢因数）  ------- 

17 Heat Transfer rate (service) （传热速率）（工况下）                   Kcal/h 
(clean) （洁净下）                     Kcal/m2h °C 

  Gas side（烟气侧） Air side（空气侧） 

18 Desigen pressure 
（设计压力） * * 

19 Test pressur 
（试验压力） * * 

20 Design temperature 
（设计温度） 

Gas temperature:  * 
（烟气温度） 

Air temperature:  * 
（空气温度） 

21 Code 
（标准） ------ ------ 

Remark: 
20% for spare 
考虑设计余量为20% 
Fields marked with * must be specified by manufacturer.  
带有*标记项需要设备厂家复核。 
 

 
 
 
 



 شرکت صنعتی دوده فام صدف  

 بازسازی اساسی مبدل پیش گرم کن خط هاردشرح فنی 

 05040524/2 شماره درخواست:

 29/04/1405تاریخ درخواست:

 

 
 

 خط هارد  کنگرم تیوب مبدل پیش مهندسی معکوس، بازسازی اساسی و ری 
 (AIR PREHEATER - APH) 

 واحد تولید دوده صنعتی 

 موضوع کار  -1

های  تیوب، نسوزکاری، انجام آزمایشمهندسی معکوس، بازسازی کامل، ری عبارت است از  کار مد نظرموضوع 

مدارک مهندسی، ساخت و تأمین کلیه متریال مورد نیاز و تحویل یک دستگاه مبدل متالورژیکی، تهیه 

 .متعلق به واحد تولید دوده صنعتی (APH) کنگرمپیش

تجهیز مورد نظر از سرویس خارج شده و به صورت کامل در اختیار پیمانکار قرار خواهد گرفت تا پس از انجام مهندسی           

 .قرار گیردبرداری مجدد های لازم، آماده نصب و بهره و انجام کلیه آزمون معکوس، بازسازی اساسی 

گونه نقشه ساخت، مدارک مهندسی، مشخصات متریال و مستندات طراحی آن  نظر به اینکه این تجهیز از کشور چین تأمین شده و هیچ 

سازی دانش فنی ساخت، تعمیرات و تأمین  داخلیباشد، هدف اصلی پروژه علاوه بر بازسازی تجهیز، در اختیار کارفرما نمی

 .باشدمی قطعات یدکی مبدل

 هدف پروژه  -2

دستیابی به دانش فنی ساخت، شناسایی دقیق متریال، تهیه مستندات هدف این پروژه علاوه بر بازسازی کامل مبدل، 

باشد. از این رو کلیه مدارک مهندسی، می های مشابه در آیندهمهندسی و فراهم نمودن امکان ساخت داخل مبدل

شده در این پروژه، مالکیت انحصاری کارفرما بوده و پیمانکار حق استفاده  ستندات تهیه ها و مبعدی، نتایج آزمایشهای سه ها، مدل نقشه 

 .ها به اشخاص ثالث را بدون مجوز کتبی کارفرما نخواهد داشتیا واگذاری آن 

 اطلاعات فرآیندی تجهیز -3

 :باشدمبدل مورد نظر مطابق اطلاعات سازنده دارای مشخصات فرآیندی زیر می

 (Carbon Black Gas) تیوب: گاز دودهسیال سمت 

 Nm³/hr 27000الی  22000دبی گاز:  •

 گراددرجه سانتی  1000الی  980دمای ورودی گاز:  •



 شرکت صنعتی دوده فام صدف  

 بازسازی اساسی مبدل پیش گرم کن خط هاردشرح فنی 

 05040524/2 شماره درخواست:

 29/04/1405تاریخ درخواست:

 

 
 

 گراددرجه سانتی 650دمای خروجی گاز: حدود  •

 kPa(g) 18.6: فشار ورودی •

 kPa(g) 15: فشار خروجی •

 kPa  3.6افت فشار سمت گاز: حدود  •

 احتراق سیال سمت پوسته: هوای  

 Nm³/hr 14000الی  11000دبی هوا:  •

 گراددرجه سانتی 90دمای ورودی هوا:  •

 گراددرجه سانتی 800دمای خروجی هوا: حدود  •

 kPa(g)  70الی  67: فشار ورودی •

 kPa(g)  63الی  61: فشار خروجی •

 kPa  6: حدود مجاز افت فشار  •

مشخصات فوق مطابق اطلاعات فرآیندی سازنده تجهیز بوده و مبنای بازسازی، انتخاب متریال و طراحی مجدد توسط پیمانکار خواهد  

را مطابق الزامات سازنده لحاظ نماید. تعیین   درصد 20ضریب رزرو طراحی بود. همچنین پیمانکار موظف است در طراحی نهایی، 

 .فشار طراحی، دمای طراحی و کنترل نهایی استحکام مکانیکی بر عهده پیمانکار بوده و باید در مستندات مهندسی ارائه شود

 محدوده خدمات  -4

 :پیمانکار موظف است کلیه عملیات زیر را انجام دهد

 مهندسی معکوس  -4-1

 ابعاد تمامی قطعات برداشت کامل  •

 های ساخت تهیه نقشه  •

 بعدی   تهیه مدل سه •

 ها تعیین کلیه تلرانس  •

 تعیین جنس تمامی قطعات  •

 تعیین استاندارد ساخت  •

 تعیین فرآیند ساخت قطعات  •

 



 شرکت صنعتی دوده فام صدف  

 بازسازی اساسی مبدل پیش گرم کن خط هاردشرح فنی 

 05040524/2 شماره درخواست:

 29/04/1405تاریخ درخواست:

 

 
 

 بازرسی فنی  -4-2

 :انجام بازرسی کامل تجهیز شامل

 بررسی میزان خوردگی  •

 بررسی اکسیداسیون •

 بررسی تغییر شکل •

 های حرارتیترکبررسی  •

 ها Tube Sheet بررسی •

 ها Baffle بررسی •

 بررسی پوسته •

 ها بررسی ساپورت •

 ها بررسی تیوب •

 .همراه با ارائه گزارش کامل فنی

 تعیین مشخصات متریال  -4-3

 .به علت نبود هرگونه مدارک سازنده، پیمانکار موظف است مشخصات تمامی قطعات را تعیین نماید

 :نیاز شامل  های موردحداقل آزمایش

 (PMI / OES) آنالیز شیمیایی •

 آزمون متالوگرافی •

 آزمون سختی •

 تعیین گرید آلیاژ  •

 تعیین استاندارد مواد  •

 بررسی مقاومت در برابر دمای بالا  •

 بررسی قابلیت جوشکاری  •

 ( Retube) تیوب کاملری -4-4

 :پیمانکار موظف است



 شرکت صنعتی دوده فام صدف  

 بازسازی اساسی مبدل پیش گرم کن خط هاردشرح فنی 

 05040524/2 شماره درخواست:

 29/04/1405تاریخ درخواست:

 

 
 

 های فرسوده خارج نمودن کلیه تیوب  •

 های جدید تیوب تأمین  •

 انتخاب متریال مناسب برای شرایط کاری  •

 ها رولینگ و جوشکاری تیوب  •

 ها کنترل کیفیت کامل تیوب  •

 تست نشتی پس از پایان عملیات •

 بازسازی کامل تجهیز  -4-5

 :در صورت نیاز، پیمانکار موظف به تعمیر یا ساخت مجدد قطعات زیر خواهد بود

• Tube Sheet ورودی 

• Tube Sheet  خروجی 

• Baffle Plate 

• Spacer 

• Tie Rod 

 پوسته  •

 ها نازل •

 هافلنج •

 ها پایه •

 هاساپورت •

 دیدهسایر قطعات آسیب •

 ها  Tube Sheet نسوزکاری -5

ها دارای پوشش نسوز  ورودی و خروجی در معرض گاز با دمای بسیار بالا قرار دارند، این قسمت Tube Sheet با توجه به اینکه

 .باشندمی

 :پیمانکار موظف است

 .نسوز موجود را بررسی نماید •

 .جنس نسوز را تعیین نماید •

 .در صورت نیاز نسبت به تعویض کامل نسوز اقدام نماید •

 .کلیه مواد نسوز را تأمین نماید •



 شرکت صنعتی دوده فام صدف  

 بازسازی اساسی مبدل پیش گرم کن خط هاردشرح فنی 

 05040524/2 شماره درخواست:

 29/04/1405تاریخ درخواست:

 

 
 

• Anchorهای نسوز را تعویض نماید. 

 .کلیه عملیات نسوزکاری را مطابق استانداردهای معتبر انجام دهد •

 دستورالعمل کیورینگ  -6

 .را تهیه و ارائه نماید Curing و Dry Outپیمانکار موظف است پس از اجرای نسوز، دستورالعمل کامل 

 :این دستورالعمل باید شامل

 مراحل خشک کردن  •

 نرخ افزایش دما •

 زمان توقف در هر مرحله  •

 دمای نهایی کیورینگ  •

 اندازی دستورالعمل اولین راه  •

 برداری اولیه های بهره محدودیت  •

 .اندازی خواهد بوددر صورت درخواست کارفرما، نماینده پیمانکار موظف به حضور در زمان اولین راه 

 طراحی حرارتی  -7

گیرد، میهای مکرر گرم و سرد شدن قرار با توجه به اینکه مبدل در مسیر گازهای داغ واحد تولید دوده قرار داشته و تحت سیکل 

پیمانکار موظف است طراحی حرارتی، انتخاب متریال، محاسبات استحکام مکانیکی و تحلیل انبساط حرارتی تجهیز را بر اساس شرایط  

 .برداری انجام دهدواقعی بهره 

 :حداقل الزامات طراحی عبارتند از

 .لحاظ نمودن دمای فرآیندی گاز مطابق دیتاشیت سازنده  •

 .اندازی و توقفطراحی مناسب با در نظر گرفتن ضریب اطمینان کافی و شرایط راه تعیین دمای   •

 .ها و اتصالاتها، پوسته، بافل ، تیوب Tube Sheet های حرارتیبررسی تنش •

 .و شوک حرارتی (Creep) انتخاب آلیاژهای مقاوم در برابر اکسیداسیون، خزش •

 .ارائه گزارش کامل محاسبات طراحی و انتخاب متریال •

 



 شرکت صنعتی دوده فام صدف  

 بازسازی اساسی مبدل پیش گرم کن خط هاردشرح فنی 

 05040524/2 شماره درخواست:

 29/04/1405تاریخ درخواست:

 

 
 

 تأمین متریال  -8

 .تأمین کلیه متریال مورد نیاز پروژه بر عهده پیمانکار است

 :از جمله

 هاتیوب  •

 Tube Sheet صفحات •

 فرول ها  •

 Baffle صفحات •

 نسوز  •

• Anchor 

 فلنج •

 پیچ و مهره  •

 گسکت  •

 الکترود  •

 سیم جوش •

 رنگ •

 کلیه اقلام مصرفی  •

 .قابل ردیابی باشندو  (MTC) تمامی متریال باید نو، دارای گواهینامه معتبر

 کنترل کیفیت  -9

 :باشدهای زیر میپیمانکار موظف به انجام حداقل آزمون

• VT 

• PT 

• (MT)  در صورت نیاز 

• UT 

 تست هیدرواستاتیک  •

 تست نشتی  •

 کنترل ابعادی نهایی •



 شرکت صنعتی دوده فام صدف  

 بازسازی اساسی مبدل پیش گرم کن خط هاردشرح فنی 

 05040524/2 شماره درخواست:

 29/04/1405تاریخ درخواست:

 

 
 

 .های آزمون باید تحویل کارفرما گرددکلیه گزارش

 مدارک قابل تحویل  -10

 :پیمانکار موظف است مدارک زیر را ارائه نمایددر پایان پروژه، 

 بعدی مهندسی معکوس های دوبعدی و سه نقشه  •

 (As Built) های ساختنقشه  •

 بعدیو مدل سه  (DWG)  های قابل ویرایشفایل •

 (BOM) لیست قطعات •

 مشخصات کامل متریال  •

 نتایج آنالیزهای شیمیایی و متالورژیکی •

 (MTC) گواهینامه مواد •

 دستورالعمل ساخت •

 دستورالعمل جوشکاری •

 دستورالعمل نسوزکاری •

 دستورالعمل کیورینگ •

 دستورالعمل تعمیرات •

 (Maintenance Manual) دستورالعمل نگهداری •

 گزارش کامل مراحل انجام کار همراه با تصاویر  •

 هاهای کنترل کیفیت و آزمونکلیه گزارش •

 گارانتی و تضمین -11

 :پیمانکار موظف است

 .ارائه نماید اندازیبرداری پس از راه ماه گارانتی بهره  24حداقل  •

در مدت گارانتی، هرگونه نقص ناشی از طراحی، انتخاب متریال، ساخت، جوشکاری، نسوزکاری یا کیفیت اجرا را بدون   •

 .دریافت هزینه برطرف نماید

 .نامه حسن انجام کار مطابق شرایط قرارداد ارائه نمایدضمانت  •

 



 شرکت صنعتی دوده فام صدف  

 الزامات فنی پیمانکار جهت بازسازی مبدل پیش گرم کن 

 05040407/5 شماره درخواست:

 29/04/1405 درخواست:تاریخ 

 

 
 

 1پیوست شماره 

 کنگرمتیوب مبدل پیش الزامات فنی پیمانکار جهت مهندسی معکوس، بازسازی اساسی و ری 

APH 

 الزامات عمومی  -1

 .های حرارتی دما بالا باشدپیمانکار باید دارای سابقه مستند در ساخت یا بازسازی مبدل  .1

 .مستندات و تأییدیه حسن انجام کار الزامی استارائه حداقل سه پروژه مشابه همراه با  .2

 .انجام شود ISO 9001 کلیه عملیات باید تحت سیستم مدیریت کیفیت .3

 .مسئولیت کامل طراحی، ساخت، انتخاب متریال، مونتاژ، کنترل کیفیت و عملکرد تجهیز بر عهده پیمانکار است .4

 .کارفرما انجام شودهرگونه تغییر در طراحی اولیه باید با تأیید  .5

 استانداردهای طراحی  -2

 :حداقل استانداردهای قابل قبول

• ASME Section VIII Div.1 

• ASME Section II 

• ASME Section V 

• ASME Section IX 

• TEMA 

• ASTM 

• API 560 (در بخش طراحی حرارتی) 

• API 936 (نسوزکاری) 

• AWS D1.1  در صورت نیاز 

 .استانداردهای معادل، ارائه مستندات تطابق الزامی استدر صورت استفاده از 

 مهندسی معکوس  -3

 :پیمانکار موظف است

 اسکن کامل قطعات  •

 بعدیتهیه مدل سه  •



 شرکت صنعتی دوده فام صدف  

 الزامات فنی پیمانکار جهت بازسازی مبدل پیش گرم کن 

 05040407/5 شماره درخواست:

 29/04/1405 درخواست:تاریخ 

 

 
 

 تهیه نقشه ساخت  •

 ها تعیین تلرانس  •

 تعیین جنس کلیه قطعات •

 تعیین روش ساخت  •

 تعیین استاندارد مواد  •

 .را انجام دهد

 الزامات متریال  -4

 :متریال بایدتمامی 

 .نو باشند •

 .باشند (MTC 3.1) دارای گواهینامه کارخانه سازنده  •

 .قابل ردیابی باشند •

 .باشند Heat Number دارای •

 .باشند Certificate of Conformance دارای •

 .استفاده از متریال دست دوم ممنوع است

 ها تیوب -5

 :پیمانکار موظف است

 .آنالیز نمونه تعیین نمایدها را بر اساس جنس تیوب  •

 .در صورت پیشنهاد تغییر متریال، محاسبات فنی ارائه نماید •

 .ها باید تحمل دمای طراحی را داشته باشندتیوب  •

 .ها نو باشندتمامی تیوب •

 

 



 شرکت صنعتی دوده فام صدف  

 الزامات فنی پیمانکار جهت بازسازی مبدل پیش گرم کن 

 05040407/5 شماره درخواست:

 29/04/1405 درخواست:تاریخ 

 

 
 

6- Tube Sheet 

 .باید مجدداً ساخته شود Tube Sheetدر صورت نیاز، 

 :موارد زیر باید کنترل گردد

• Flatness 

• Parallelism 

 ضخامت •

 کاری سوراخ •

 کیفیت سطح •

 های حرارتیتنش  •

 جوشکاری  -7

 :پیمانکار موظف است

• WPS  ارائه نماید. 

• PQR  ارائه نماید. 

 .جوشکار دارای گواهینامه معتبر معرفی نماید •

 .کلیه پارامترهای جوش ثبت گردد •

 نسوزکاری  -8

 :پیمانکار موظف است

 .نوع نسوز را تعیین نماید •

 .نسوز ارائه نمایدآنالیز   •

 .ضخامت نسوز را مشخص نماید •

• Anchor  مناسب طراحی نماید. 

 .تمامی مواد نسوز را تأمین نماید •

 



 شرکت صنعتی دوده فام صدف  

 الزامات فنی پیمانکار جهت بازسازی مبدل پیش گرم کن 

 05040407/5 شماره درخواست:

 29/04/1405 درخواست:تاریخ 

 

 
 

 دستورالعمل کیورینگ  -9

 .پیمانکار موظف است منحنی کامل کیورینگ ارائه نماید

 :شامل

 بندی  زمان •

 نرخ افزایش دما •

 هاتوقف •

• Dry Out 

 اولین استارت  •

 کیفیت کنترل  -10

 :هاحداقل آزمون

• VT 

• PT 

• MT 

• UT 

• PMI 

• Hardness Test 

• Hydro Test 

• Air Leak Test 

• Dimensional Inspection 

 مدارک قابل تحویل  -11

 :حداقل مدارک عبارتند از

• General Arrangement Drawing 

• Fabrication Drawing 

• As Built Drawing 

• BOM 

• Material List 

• Welding Book 

• NDT Report 

• Hydro Test Report 

• PMI Report 



 شرکت صنعتی دوده فام صدف  

 الزامات فنی پیمانکار جهت بازسازی مبدل پیش گرم کن 
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• Hardness Report 

• Metallography Report 

• Refractory Report 

• Curing Procedure 

• Maintenance Manual 

• Operation Manual 

• Spare Parts List 

 DWG هایفایل •

 (SolidWorks یا STEP) بعدیهای سه فایل •

 

 گارانتی  -12

 :پیمانکار موظف است

 .برداری ارائه نمایدگارانتی پس از بهره ماه  24 •

 .های رفع عیب را تقبل نمایددر صورت توقف تولید ناشی از نقص بازسازی، کلیه هزینه  •

 .خدمات فنی در محل سایت در دوره گارانتی ارائه نماید •

 مالکیت مدارک  -13

شده در این پروژه، مالکیت انحصاری  ها و مدارک تهیه ها، دستورالعملبعدی، محاسبات، آنالیزها، گزارشهای سه ها، مدل کلیه نقشه 

 .ها را بدون اخذ مجوز کتبی از کارفرما نخواهد داشتکارفرما بوده و پیمانکار حق استفاده، انتشار یا واگذاری آن 

ز  پیمانکار موظف است قبل از ارائه پیشنهاد مالی، از تجهیز مستعمل موجود در محل کارفرما بازدید نموده و پس ا

بررسی وضعیت واقعی، پیشنهاد فنی و مالی خود را ارائه نماید. هرگونه ادعای بعدی مبنی بر عدم آگاهی از  

 .وضعیت تجهیز، قابل پذیرش نخواهد بود 
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